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EX1050
Rozszerzalna czysta poliurea
1-Opis

AKFIX EX1050 to rozszerzalny system z czystego polimocznika opracowany jako bezszwowa powtoka do hydroizolacji i
uszczelniania. Podczas aplikacji rozszerza sie okoto 4-5 razy wzgledem pierwotnej objetosci i pomaga wypetni¢ wszystkie
luki oraz réznice wysokosci podtoza o réznym charakterze. Dzieki tym cechom mozna go tatwo stosowaé na wszelkiego
rodzaju powierzchniach do celéw wodoodpornych i powtokowych.

2-Wtasciwosci i cechy

. 100% state, wolny od LZO

Szybkie utwardzanie i krétki czas serwisu

Rozszerza sie do 5 razy wzgledem pierwotnej grubosci i objetosci

Oszczedno$é pracy i kosztow

Bardzo dobre przyleganie do podtozy z betonu, metalu, drewna i pianki poliuretanowej.

Ogranicza procesy aplikacji poprzez eliminacje recznie naktadanych warstw cementowych i materiatéw do naprawy
fat.

Umozliwi¢ tgczenie do dowolnej powierzchni, takiej jak cement, beton, poliuretan, drewno, metal itp.
Odpowiedni do zastosowan poziomych i pionowych

Bardzo dobra odporno$¢ na wode i warunki pogodowe

Odpowiedni do zastosowan wewnetrznych i zewnetrznych

3-Obszary Zastosowania

. Izolacja przeciwwodna i ochronna dla dachéw betonowych i metalowych, taraséw oraz balkonéw nienarazonych na
ruch

e  Jako warstwa do naprawy i renowacji powierzchni na podtozach betonowych, aby zminimalizowa¢ prace

przygotowawczg przed zastosowaniem membran ochronnych

Wypetnia i chroni réznorodne powierzchnie porowate

Nat6z grunt na podtoza dachowe o réznej wysokosci / nieréwnych

Hydroizolacja piwnic zewnetrznych, sciany oporowe i fundamenty

Jako powtoka ochronna dla produktéw z pianki poliuretanowej z izolacji termicznej

Informacje o 4-Produktie
Pakowanie Beczka 225 kg (A - MDI prepolimer), 200 kg beczka (B - zywica aminowa)
Okres przydatnosci 9 miesiecy
Warunki przechowywania Przechowuj w chtodnych i suchych warunkach miedzy +5°C a +30°C

5-Dane techniczne
Wiasciwosci komponentow Jednostka Metoda Komponent Komponent B
Struktura chemiczna - - Prepolimer MDI Zywica aminowa
Stan fizyczny - - Ptyn Ptyn
Gestos¢ (25°C) gr/ml ASTM D 1217 1,12+ 0,02 1,02 £ 0,02
Lepkos$é (25°C) cP ASTM D 4878 200 - 400 400 - 600
Zawartos$é czesci statych % ASTM D 2697 100 100
Zawartosé LZO % ASTM D 1259 0 0
Kolor - - Jasnozétty Sg%giﬁt ZSSS)R AL
Wiasciwosci reakcji Jednostka Metoda Dane
Czas zelowania Minuta - 15-20
Czas wolny od lepkosci Minuta - 45-50
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Wiasciwosci produktu koricowego Jednostka Metoda Wartosé
Przewodnos¢ cieplna W/mK EN 12667:2003 0,051
Solidne % ASTM D 2697 100
Wytrzymatosé na rozcigganie MPa ASTM D 638 25
Wydtuzenie % ASTM D 638 =125
Shore A - ASTM D 2240 70-75
Gestosé Kg/m3 ASTM D 792 230
Sita przyczepnosci N/mm2 ASTM D 4541 Beton: = 2 Stal: =6
Przepuszczalnos¢ wody kapilarnej kg/m2h0,5 EN 1062-3 0,007
Wytrzymatosé na $ciskanie kPa ASTM D1621 100
Czas ponownego natozenia godziny 0-24 (23 °C)
Brak obrzekniecia,
Test odpornosci UV ASTM G154 peknie¢ i odksztatcen
(1000 godzin)

6 kierunkéw uzycia

A. Warunki zastosowan

Powierzchnia musi by¢ wytrzymata i wystarczajgco wytrzymata. Nie powinno sie naktadaé na betonie ktéry ma niska

jakosé. Wytrzymato$¢é na Sciskanie powierzchni musi wynosi¢ minimum 25 MPa, a najnizsza wytrzymato$é na

przyczepnos¢ powinna wynosi¢ 1,5 MPa.

e Przed natozeniem na swiezy beton powinien wyschngé co najmniej 28 dni.

e Zakres temperatur stosowany to 10°C - 30°C (otoczenie i podtoze)

e Wilgotno$é wzgledna powietrza powinna przekraczaé 80%.

e Nalezy zwracaé uwage na kondensacje na powierzchni. Wniosek nie powinien by¢ sktadany wczesnie rano. Punkt
rosy nalezy uwzgledni¢ na poczatku stosowania systemoéw poliurea. Temperatura podtoza powinna byé co
najmniej o 3 °C wyzsza niz punkt rosy.

¢ Nie nakfadaj na zamarzniete, topnigce powierzchnie ani na powierzchnie, gdzie spodziewany jest deszcz w ciggu
6-8 godzin.

B. Przygotowanie podtoza

Przygotowanie podtoza jest bardzo istotne, aby powierzchnia byta przygotowana zgodnie z zaleceniami, gwarantujac
aplikacje i najlepsze dziatanie powtoki. Podtoze musi by¢ zdrowe, zwarte, mocne i czyste, aby skutecznie stosowaé
systemy polimocznika. Na podtozu nie mogg znajdowacé sie zadne materiaty ani zanieczyszczenia, ktére mogtyby
utrudniaé przyczepnos$¢ powtoki, takie jak warstwa cementowa, kurz, odklejone materiaty, wosk, smar, silikony, ole;j,
farba czy inne zanieczyszczenia. Wszelkie inne materiaty lub substancje, ktére moga wptywaé na przyczepnoscé
powtoki, nalezy usungé¢ przed rozpoczeciem.

Podtoze betonowe:

e Wypetnij zagtebienia na powierzchni zaprawg epoksydowa (Akfix EF 1500)

e Wypetnij szczeliny i pekniecia materiatem uszczelniajgcym na bazie PU.

e Kurz pojawiajacy sie po przygotowaniu nalezy usung¢ z powierzchni za pomocga odkurzacza. Nie uzywaj wody,
poniewaz moze to wptyna¢ na przyczepnos¢ btony.

¢ Nie stosuj chemicznych metod przygotowania, takich jak ptukanie kwasem czy agresywne narzedzia, aby zapobiec
uszkodzeniu podtoza

e Rozszerzenia na powierzchni powinny by¢ izolowane odpowiednim materiatem wypetniajgcym na bazie poliuretanu
oraz tasma rozszerzajaca.

e Potgczenia w betonie majg umozliwiaé ruch betonu i zapobiegaé¢ powstawaniu nieregularnych pekniec. Istniejg
rézne typy stawéw. Nalezy stosowac rézne zabiegi w zaleznosci od cech, wydziatu, ruchu i ruchu itp.

e Do przygotowania szczeliny nalezy wyczysci¢ i wypetnié uszczelniaczem PU lub uszczelniaczem na bazie
mocznika (Akfix JH 1080, Akfix HM 80 itd.). A takze natozenie topsealu z butylowg samoprzylepng tasma
obwodowa, ktéra pochtania ruchy w potgczeniu.

e Fazowanie naroznikdéw powinno by¢ podparte odpowiednig zaprawg naprawczg lub tasma fazowa.

o Jesli ktérykolwiek z powyzszych warunkéw nie jest Scisle przestrzegany, jakos¢ powtoki moze byé niska.
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Podioze metalowe:

e Wiekszos$é powierzchni metalowych wymaga czyszczenia piaskowego, aby poprawi¢ wtasciwosci mechaniczne
stabilizacyjne powierzchni.  Proces ten mozna wykona¢ przy uzyciu suchego wybuchu piasku krzemionkowego
lub wody.

e Podtoza te zwykle sktadajg sie z naktadajgcych sie metalowych ptyt. Uszczelnienia i nachodzenia muszg byé
uszczelnione uszczelniaczem PU.

e Przed natozeniem podktadu nalezy oczysci¢ caty kurz i inne zanieczyszczenia.

Inne podtoza

To wykonawca/uzytkownik koricowy jest odpowiedzialny za okreslenie prawidtowej przyczepnosci i odpowiedniosci.
System AKfix EX1050 mozna stosowaé na wielu réznych powierzchniach, a procedura rézni sie w zaleznosci od jego
charakteru lub stanu. Moze by¢ wymagany podktad, w zaleznosci od typu i/lub stanu podtoza. Skonsultuj sie z
personelem technicznym w celu uzyskania konkretnych rekomendacji dotyczacych podktadéw i procedury
przygotowania podtoza. Przed rozpoczeciem projektu zaleca sie test przyczepnosci

C. Aplikacja podktadu

W przypadku powierzchni porowatych, takich jak beton, stan powierzchni oraz poziom wilgoci betonu sg kluczowe dla
ustalenia, czy nalezy natozy¢ podktad. Dla podtozy betonowych o wysokim poziomie wilgoci wymagany jest
odpowiedni podktad, aby zwiekszy¢ przyczepnosé i uszczelni¢ powierzchnie przed zastosowaniem poliuretanu EX
1050. Naktadanie bezposrednio na wilgotne powierzchnie bez podktadu powoduje utrate przyczepnosci, tuszczenie
sie i powstawanie pecherzy. Odpowiedni podktad nalezy dobra¢ zgodnie z podtozem i poziomem wilgotnosci. Poziom
wilgotnosci betonu musi by¢ mierzony odpowiednim miernikiem wilgotnosci betonu. (TRAMEX CME Meter)

o Jesli wilgotnosé powierzchni wynosi miedzy 4% a 5%, wybierz Akfix Primer 95.
o Jesli wilgotno$é powierzchni wynosi miedzy 5% a 6%, nalezy uzy¢ odpornego na wilgoé podktadu Akfix Primer 80.

Przed wymieszaniem wymieszaj A osobno, aby go ujednolici¢. Dodaj komponent B do wiadra komponentu A. Aby
uzyska¢ jednorodng mieszanke sptonnikéw, podktad nalezy miesza¢ z mieszaczem elektrycznym przez 3-4 minuty, z
niska predkoscig (~ 300-400 obr./min) lub z odpowiednim sprzetem. Nie mieszaj z duzg predkoscig przez dtugi czas,
aby zapobiec powstawaniu pecherzykdédw powietrza. Przygotowana mieszanka podktadu jest naktadana na
powierzchnie za pomocag pedzla, watka, Sciggaczki lub bezpowietrznych maszyn do natryskiwania. Przed
zastosowaniem AKFiX EX 1050 upewnij sie, ze zagruntowana powierzchnia jest wystarczajgco sucha.

D. Zastosowanie polimocznika
Przygotowanie sktadnikow:
Przed rozpoczeciem aplikacji sktadnik B (zywica aminowa) musi by¢ wymieszany w beczce przez co najmniej 30 minut,
az uzyska sie jednorodny kolor. Proces mieszania sktadnika B musi by¢ kontynuowany podczas aplikacji. Mieszanie
stron A (iso) nie jest wymagane. Element A musi by¢ zapobiegany ekspozycji na wilgo¢ po otwarciu. Wazne jest, aby
temperatura sktadnikéw A i B przed zastosowaniem wynosita 20-25°C. Sktadniki nie powinny by¢ w zaden sposéb
rozcienczane.

Ustawienia maszyny do natryskow:
Poliuretan naktada sie na podtogi za pomocg maszyny natryskowej pracujgcej pod wysokim cisnieniem i temperatura.

Ustawienia maszyny muszg by¢ kontrolowane na biezgco podczas aplikacji. Nalezy zawsze utrzymywac¢ odpowiednie
cisnienie i temperature. Po zakonczeniu wszystkich przygotowan poliuretan naktada sie przez natrysk na powierzchnie
az do uzyskania pozadanej koricowej grubosci. Wiasciwy wybér i konserwacja sprzetu sg kluczowe dla osiggniecia
wiasciwosci materiatu.

Parametry Dane
Temperatura sktadnika (prepolimer) 55°C
Temperatura sktadnika B (Zywica aminowa 50°C
Temperatura weza 50°C
Cisnienie maszyny 120-130 baréw

Stosunek mieszania sktadnikéw:
Podczas aplikacji nalezy stale sprawdza¢ proporcje mieszania sktadnikdw poliurey, analizujgc liczbe godzin cignienia
w barach maszyny.

Stosunek mieszania Jednostka Dane
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Volumy 100/ 100
Waga 112/ 100

A/B

E. Zalecenia i ostrzezenia dotyczace zastosowania EX1050:

Zaleca sig, aby Akfix EX 1050 byt natryskiwany jedng jednorodng warstwa, co pozwala uzyskiwaé catkowitg grubosé

okoto 7-9 mm. Naktadanie warstwa po warstwie (warstwa na warstwe) moze powodowac pecherze i dziurki na

powierzchni Akfix EX 1050.

Aby zmniejszy¢ ryzyko powstawania pecherzykéw i dziurek przy naktadaniu Akfix EX1050 na beton lub inne porowate
powierzchnie:

e Nalezy zwréci¢ uwage na kondensacje, ktéra moze pojawi¢ sie na powierzchni. Aplikacja nie powinna by¢ wykonywana
wczesnie rano. Temperatura powierzchni musi by¢ co najmniej o 3°C wyzsza niz punkt rosy

¢ Nie naktadaj na wilgotne ani wilgotne podtoza.
Warunki pogodowe, temperatury i wilgotnosci majg krytyczny wptyw na koncowg wydajno$é powtoki. Optymalna
temperatura aplikacji dla powierzchni i otoczenia wynosi 10°C - 30 °C. Wilgotno$¢ wzgledna do aplikacji musi by¢
ponizej 80%.

e Aplikacje natryskowa rozpocznij po najwyzszym upale dnia, gdy powierzchnia sie ochtadza. Nie naktadaj na miejsca
wystawione na bezposrednie $wiatto stoneczne

e W celu uzyskania szczeg6téw aplikacji prosimy o kontakt z naszym dziatem technicznym.

F. Aplikacja Top Coat

Jesli Akfix EX 1050 jest wystawiony na bezposrednie dziatanie Swiatta stonecznego, zmiane koloru mozna zaobserwowaé
po pewnym czasie. Na poliuretan EX 1050 nalezy natozy¢ warstwe wierzchnig, aby zapewni¢ wysoka odporno$é na
warunki pogodowe i dlugotrwatg ochrone przed storicem. Jako warstwe wierzchnig moze by¢ preferowana alifatyczna
powtoka poliuretanowa lub alifatyczna powtoka poliuretanowa. Alifatyczny lakier wierzchni musi by¢ natozony na Polyurea
EX 1050 w ciggu 24 godzin od natozenia bazy.

7-Spozycie
Produkt Dane
Akfix EX1050 1,0 = 1,1 kg/m2

(4 = 5 mm grubosci)
* Zuzycie w tabeli jest teoretyczne. Zuzycie moze sie rézni¢ w zaleznosci od przepuszczalnosci powierzchni,
warunkéw pogodowych oraz techniki aplikacji.

8-Czyszczenie
Natychmiast po uzyciu umyj wszystkie narzedzia i sprzet do aplikacji odpowiednim rozpuszczalnikiem czyszczacym.
Utwardzony lub utwardzony materiat mozna czysci¢ wytgcznie metodg mechaniczng

9-Bezpieczenstwo

Zawiera difenylometan-4,4'-diizocyjanan. Szkodliwe przez wdychanie. Podrazniajgce dla oczu, uktadu oddechowego i
skéry. Nie wdychaj sprayu ani pary. Nos odpowiednie ubrania ochronne i rekawiczki. Uzywaj tylko w dobrze
wentylowanych pomieszczeniach. Trzymaj sie z dala od bezposredniego Swiatta stonecznego. Trzymaj sie poza
zasiegiem dzieci. Sktadnik AKFiX EX 1050B zawiera zrgce poliaminy, a sktadnik A to izocyjanian. Postepuj zgodnie z
instrukcjami w formularzu SDS przed lub po uzyciu albo gdy pojawi sie problem. Podczas aplikacji nalezy uzywacé
$rodkdw ochrony osobistej oraz petnej maseczki z odpowiednim filtrem. W obszarze zastosowan musi byé
wystarczajgca cyrkulacja powietrza. Dawaj puste beczki autoryzowanym firmom zajmujgcym sie zbieraniem odpadéw
niebezpiecznych.

10-Zastrzezenie

Dane techniczne zawarte w niniejszym dokumencie opierajg sie na naszej obecnej wiedzy i doswiadczeniu i nie ponosimy odpowiedzialnosci za wszelkie btedy, niescistosci,
pominigcia lub niedoskonatosci redakcyjne wynikajgce ze zmian technologicznych lub badan miedzy data wydania tego dokumentu a datg zakupu produktu. Przed uzyciem produktu
uzytkownik powinien przeprowadzi¢ wszelkie niezbedne testy, aby upewnic sig, ze produkt jest odpowiedni do zamierzonego zastosowania. Ponadto wszyscy uzytkownicy powinni
skontaktowac sig ze sprzedawcg lub producentem produktu w celu uzyskania dodatkowych informacji technicznych dotyczacych jego uzytkowania, jesli uwazajg, ze posiadane
informacje wymagajg jakiegokolwiek wyjasnienia, czy to w przypadku normalnego uzytku, czy konkretnego zastosowania naszego produktu. Nasza gwarancja obowigzuje w
kontekscie obowigzujgcych przepiséw ustawowych i przepiséw, aktualnych standardéw zawodowych oraz zgodnie z postanowieniami okreslonymi w naszych ogélnych warunkach
sprzedazy. Informacje zawarte w niniejszej technicznej kartce technicznej sg podane jako wskazéwki i nie sg wyczerpujgce. To samo dotyczy wszelkich informacji przekazywanych
ustnie telefonicznie potencjalnym lub obecnym klientom.
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